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Integriertes Stammdatenmanagement
Albrecht Lederer DO-TECfeam
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VerschluBschraube DIN 908 - M22x1,5-St M 22 1,500 RH 14,000 18,000 27,000 10,000
VerschluBschraube DIN 908 - M24x1,5-St M 24 1,500 RH 14,000 18,000 29,000 12,000
VerschluBschraube DIN 908 - M26x1,5-St M 26 1,500 RH 16,000 20,000 31,000 12,000
VerschluBschraube DIN 908 - M30x1,5-St M 30 1,500 RH 16,000 20,000 36,000 17,000
VerschluBschraube DIN 908 - M36x1,5-St M 36 1,500 RH 16,000 21,000 42,000 19,000
VerschluBschraube DIN 908 - M38x1,5-St M 38 1,500 RH 16,000 21,000 44,000 19,000
VerschluBschraube DIN 908 - M42x1,5-St M 42 1,500 RH 16,000 21,000 49,000 22,000
VerschluBschraube DIN 908 - M45x1,5-St M 45 1,500 RH 16,000 21,000 52,000 22,000
VerschluBschraube DIN 908 - M48x1,5-St M 48 1,500 RH 16,000 21,000 55,000 24,000
VerschluBschraube DIN 908 - M52x1,5-St M 52 1,500 RH 16,000 21,000 60,000 24,000
VerschluBschraube DIN 908 - M27x2-St M 27 2,000 RH 16,000 20,000 32,000 12,000
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DO-TECteam v

DO-TECteam und CADENAS kooperieren im Bereich der
Standardisierung und Klassifizierung.

Die Leistungsangebote sind:
- Klassifizierung und Merkmalsysteme
- Aufbau von Nummernsystemen
- Normung und Standardisierung
- Stammdatenbereinigung und -anreicherung
- Prozess- und Anderungsmanagement

- Produkt- und Prozess-Dokumentation

DO-TECteam ist an der Entwicklung und Standardisierung maf3geblich
beteiligt. DIN, VDMA, VDI, eCl@ss

lllllllllllllllllllllllllllllllll

CADENAS ist ordentliches Mitglieder im eCl@ss e.V. und Mitglied der
eCl@ss-Arbeitsgruppe CAx-Anwendungen
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DO-TECteam

Albrecht Lederer

Kurzprofil: Albrecht Lederer

Selbstandiger Berater flr die Fachgebiete
Normung, Dokumentation und technische
Organisation.

Geschaftsfuhrer der DO-TECteam
Expertenkooperation.

Seit 1969 auf dem Gebiet der Normung tatig.
Vorsitzender des Normenausschusses NSM
Mitglied in verschiedenen Normenausschiissen

Dozent fur Dokumentation und
Normungsexpertenausbildung beim DIN.

Autor und Mitautor diverser Biicher und
Veroffentlichungen in seinem Sachgebiet.
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Stammdaten im Lebenszyklus der Produkte

Stammdaten sind die ersten Daten fur ein Produkt und
sind Bestanteil der Kataloge und Produkt-
Dokumentationen. Sie begleiten ein Produkt im
gesamten Lebenszyklus.

Intern
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Stammdaten fur alle Objekte im Unternehmen

Materialien
Teile
Komponenten

Produkte

\Betriebsmittel

/Stammdaten far \ '

(1

Vom Pflichtenheft bis zur Dokumentation
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Stammdaten gliedern sich wie Produkte und Betriebsmittel

| SIEVIENS |
Power Generation (KWU)

Industrial Turbines and Power Plants

Typical: EHNK

Ein Produkt wird in verschiedene Daten

aufgegliedert. Die Stammdaten
verbinden diese Datenbereiche.
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DO-TECteam

Beispiel:

Bezeichnung einer Schraube fir eine eindeutige Bewertung
fur den Menschen

Sechskantschraube 1SO 4014-M12x90-8.8

Fur die maschinelle Verarbeitung ist eine Unterteilung in
Einzelmerkmale notwendig.

Benennung: Sechskantschraube
Normnummer: ISO 4014
Gewindeart: M

Gewindegrole: 12
Schraubenlange: 90
Festigkeitsklasse: 8.8
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DO-TECteam

@

Die Einzelmerkmale sind in der PARTsolutions Software von CADENAS
enthalten und fur das Stammdatenmanagement direkt nutzbar.
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DO-TECteam Stammdaten basierende IT Systeme CAD

| ERP-System I

| CAD-System 1-N I Lager-Steuerung

PARL | Archiv-System I

T

E-CAD-System

Auswertungs-
System

Teile ID-System | QM-System I
| PLM/ PDM-System I

Es sollten nicht in den einzelnen Systemen jeweils eigene Stammdaten angelegt und
verwaltet werden. Die PARTsolutions Software von CADENAS kann fur Katalogteile als
Master Datenbank fur die Stammdatenanlage und —Aktualisierung genutzt werden!

Produktkatalog-
System

7 e
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DO-TECteam Zusammenhang der Systeme CC,\‘{J

Beispiel:

CAE CAD Stuckliste Service-Er-Teile
Betriebsmittel

%
o

Teilebibliothek Teilebibliothek

Service -
Teilebibliothek

PARTsolutions Kataloge
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Geordnete Stammdaten sind die Voraussetzung fur
effektive Prozesse und einen kostensenkenden IT-Einsatz

Einheitliche und fur jeden wertbare Stammdaten mit den
Merkmalen sind die Basis flr durchgangige Prozessdaten
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Stammdaten und Unternehmensstruktur

Einzel-
Unternehmens-
Stammdaten

T

Konzern-Stammdaten

: L T s

Tochter- Kooperationspartner Lieferanten-
Unternehmens- Unternehmens- Unternehmens-
Stammdaten Stammdaten Stammdaten
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Die komplexen Strukturen mit den Stammadaten verbinden

Das mehrfache Anlegen von Stammdaten

- in verschiedenen IT-Systemen

- In den verschiedenen Prozessen

- fr verschiedene Verwendungen

- in den verschiedenen Unternehmensbereichen
kostet den Unternehmen erhebliche Summen.

Es entstehen mehrfache Fehler und es geht auf Kosten der Qualitat.

Es ist deshalb effektiver einen Stammsatz nur einmal, aber mit
besonderer Sorgfalt anzulegen und zu pflegen.
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3. Qualitat ist bestimmend flr sichere und wirtschaftliche Prozesse

Stammdaten befinden sich vielfach in einem schlechten Zustand und
genugen nicht den Anforderungen heutiger Verarbeitungs- und
Nutzungsmaglichkeiten eingesetzter IT-Systeme.

Damit werden die Leistungsfahigkeiten der teuren IT-Systeme
grundlegend gemindert.

Weit Uber 60 % der IT Projekte erreicht damit nicht die gesetzten Ziele.
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Qualitat ist bestimmend fir sichere und wirtschaftliche Prozesse

Wie und welche Stammdaten mussen dafur bewertet werden ?

- die bestehenden Stammdaten ( Altdaten )
- die neuen anzulegenden Stammdaten

- die permanente Pflege der Stammdaten
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Milssen alle Stammdaten bereinigt und angereichert werden ?

Gesamte Stammdaten im Unternehmen

Alle erhalten eine

/| Kennzeichnungen
/ Herausfinden der Stammdaten, die in

den letzten Jahren verwendet wurden

Stammdaten mit hoher Qualitat ‘

Der Bedarf ist eine Untermenge der

gesamten Stammdaten

N

/ und diese grob klassifizieren

Feinklassifizieren und
/| mit Merkmalen erweitern

Bewerten der Klassifizierungsergebnisse und
Verringerung der Stammdaten
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Stammdaten anreichern fur Norm und Zukaufteile.

Aligemeine Daten
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DO-TECteam Datenaustausch CC’{)

Durch den stetigen Anstieg der Datenmenge und Datenarten
wird zunehmend die Forderung nach der Ubernahme
vorhandener Daten gestellt.

Diese Forderungen kdnnen erfullt werden durch:
- die Ubernahme von Lieferanten-Katalogdaten
- die Ubernahme von CAD- Daten

- den Einsatz von Teilebibliotheken

Fur den Datenaustausch sind einheitliche Standards
notwendig.

Die Entwicklung von Normen ist national und international
weit fortgeschritten.
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DO-TECteam Datenaustausch CQJ

Die PARTsolutions Software bietet Standard-Schnittstellen zu allen
gangigen CAD-Systemen und u.a. zum ERP-System SAP.

Neu ist, dass s mwmm—— - e
fur das e '
Stammdaten- e e e

management —
g T ey Standard- MCAD, Beispiel Inventor
fehlende :
Schnittstelle

Lieferanten- T P e — s
Kataloge im || | Ba = e
BMEcat 8 = ==
(XML) Format i ‘ = ——
ubernommen e o = B
and ther - — Schnittstelle SAP-MM

PARTsolutions —
genutzt iy

werden e
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ECAD/CAX, Beispiél E?
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Neuanlage und Pflege der Stammdaten

Die Bereinigung, Anreicherung, Harmonisierung und Reduzierung der
bestehenden Stammdaten erfordert bereits wahrend dieser Mal3nahmen
eine geregelte Organisation fir die Neuanlage und Pflege von
Stammdaten.

@r diese Aufgabe ist ein Stammdatenmanagement mit folgenden \
Funktionen aufzubauen.

- Neuanlage von Stammdaten prufen, erganzen und freigeben
- Anderungsablaufe begleiten und freigeben
- FUhren der Metadaten fur Klassen und Merkmale
- FUhren der Terminologiedaten
\\ - Erkennen und Umsetzen neuer Anforderung an die Stammdatey
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4. Wirtschaftlicher Nutzen

Die Stammdaten sind einer der unterschatzten Kostenreduzierer.

Je grol3er der Anteil der IT-Systeme, desto gro3er die Bedeutung der Stammdaten.

Ohne Stammdatenorganisation steigen die unnétigen und doppelten Stammdaten mit all ihren
Folgen durch Erstellung weiterer Daten und Unterlagen.

Kosten fur diesen Prozess 1.000,-- bis 3.000,-- €.
Bei nur 100 unnétigen Stammdaten sind das schon 100.000,-- bis 300.000,--€

Bei Unternehmen mit 60.000 bis 100.000 Stammdaten konnten Reduzierungen von 10-16 %
erreicht werden. Bei der Neuanlage konnten mehr als 20% erreicht werden.

Einen besonderen Vorteil hat dabei der Einkauf. Biindelung von Bestellungen, Reduzierung
der Lieferanten.

Besonders wichtig ist heute auch die Rechtssicherheit. Falsche Daten fiihren zu
Fehlentscheidungen, die sehr teuer werden kdnnen.
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5. Summary

« Stammdaten haben eine hohe Bedeutung und sind mit einer daftr
notwendigen Sorgfalt zu erstellen und zu pflegen.

* Verwenden Sie verlassliche Daten flr die Beflillung von Stammdaten

 Die Anlage der Stammdaten in verschieden Systemen (Prozesse) kostet
den Unternehmen erhebliche Summen. Dies gilt auch fir das mehrfache
Anlegen eines Stammsatzes fir ein und dasselbe Objekt.

» Die Stammdaten sollten von jedem IT-System zu allen Zeiten genutzt
werden kdnnen.

* Nutzen Sie bestehende Daten aus Katalogen, Lieferantendaten, CAD-
Daten und Teilebibliotheken (PARTsolutions).

DO-TECteam
Das Team fir Data-Organisation-Technology



11. INDusTRY-Forum @
DO-TECteam 24. Februar 2010 | Augsburg cnan

Danke fur Ihre Aufmerksamkeit

Ihr Geschaftserfolg kann durch gute Stammdaten unterstltzt werden.

Interesse? Ihre Ansprechpartner:

Albrecht Lederer / DO-TECteam Markus Poppinghuys / CADENAS
Tel.: ++49/(0)9503 / 50 28 34 Tel.: ++49/(0)201 / 632 69 47
Email: Albrecht.Lederer@t-online.de Email: M.Poppinghuys@cadenas.de
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